
亜鉛防食材料（ZAPｼﾘｰｽﾞ）のご紹介

三井住友金属鉱山伸銅(株） 加工品部 加工品営業課
〒362-0017 埼玉県上尾市二ツ宮656-1
TEL：048-774-8801 FAX：048-772-1882

http://www.sabidome.com
仕様等はカタログ及びホームページ（技術資料）でご確認下さい。

「ZAP」は三井金属鉱業株式会社の登録商標です（第4980705号）
「ZAPﾃｰﾌﾟ・ZAPﾍﾟｰｽﾄ」国土交通省NETIS番号 ：KT-180033-VE（2023/3/9更新）
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三井住友金属鉱山伸銅（株）会社概要

・伸銅品素材の製造メーカー、一部亜鉛展伸材も製造

溶解鋳造から仕上切断まで一貫生産工場を有する

・本社：埼玉県上尾市

・工場：上尾工場/ 三重工場

・伸銅品生産能力：5500㌧/月 ２工場合計

・亜鉛品生産能力：200㌧/月 上尾工場のみ

・人員：全社502名 （2024/4/1現在）
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２０２３年度実績

ワイヤーハーネス端子

バッテリー端子

ワイヤーハーネス端子



１．PH-FT：自動車用ﾋｭｰｽﾞ

３．ＦＺ：印刷用亜鉛板（凸版印刷等）２．PM-S：一般加工品

1978年 1992年

2002年 2013年

亜鉛品の製品群

点字製版用版 電柱ナンバープレート

国内唯一の亜鉛展伸材メーカー

ヒューズ材 （世界シェア約49％）
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現在メイン



4. ＺＡＰシリーズ：亜鉛防食材料

ＺＡＰシート

ＺＡＰﾃｰﾌﾟ

ＺＡＰペースト

「ZAP」は三井金属鉱業株式会社の登録商標です（第4980705号）

ＺＡＰｼｰﾙ

「ZAP」は、ザップと読み、Zinc Anode for Protection(防食用亜鉛陽極)の略
「ZAPﾃｰﾌﾟ・ZAPﾍﾟｰｽﾄ」NETIS番号 ：KT-180033-VE （2023/3/9更新）
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• 鉄の表面は通常、結晶構造や組織の不均一，表面の傷や付着物，内部の
歪みなどによって陽極部と陰極部が生じる。

• 陽極部から陰極部に電子が移動する。
• 電子を失った陽極部に酸素と水が供給されて腐食（自然腐食）を起こす。

一般的腐食のメカニズム

Ｈ+

陰極部陰極部

Ｆe ++ Ｆe ++
Ｈ+

腐食電流

錆
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ZAP
（亜鉛）

Fe

陰極部陰極部

防食電流

ＺＡＰの犠牲防食メカニズム

• 低電位金属(亜鉛)を取付けると、亜鉛（Ｚｎ陽極）から被防食
金属（陰極）に電流が流れる。

• 鉄の陽極部の代わりに、亜鉛から電子が流出し消耗する。
→鉄の陽極部からは電子が流出しないため、腐食が起きない。

• 亜鉛が代わりとなって消耗するため、犠牲防食と言う。
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亜鉛
Mg
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※Mg以外の全ての金属で犠牲防食が期待できます
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無防食の鋼板亜鉛で防食した鋼板

ＺＡＰによる亜鉛の犠牲防食効果の実施例（水道水浸漬 ４日）

ZAPによる亜鉛の犠牲防食効果（試験結果）

１
５
０

７０

２
５

□

ZAP

マグロの釣り針
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金属

ZAPテープ ZAPテープ

ZAPシリーズ 犠牲防食作用と被覆防食作用が期待できる

金属

ZAPテープ

亜鉛酸化被膜
（保護被膜）
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(１)導電性を付加した粘着剤付き亜鉛箔テープ

鋼材

亜鉛箔

亜鉛粒子
導電性粘着剤層

ＺＡＰﾃｰﾌﾟ/シール

(２)被覆防食性と犠牲防食性を有した防錆材料

(３)現場施工でも膜厚が均一

(５)一般環境下で20年以上の寿命が期待

(６)メンテナンスフリー

導通部

(４)現場で養生の不必要

ZAPテープ（防食、電磁波シールド）

(７)本製品の耐熱温度は６０℃

異種金属腐食にも有効
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(８)亜鉛めっき用プライマー使用により塗装も可能

※赤錆、黒皮は完全に除去するようにお願いします。
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暴露期間：25年



高速道路のｶﾞｰﾄﾞﾚｰﾙ部 太陽光発電パネル支柱部

【新設の場合】 【既設補修の場合】

パンザーマスト
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ZAPﾃｰﾌﾟ防食事例 地際部の防食



国道の街路灯（国土交通省）
支柱地際の防食

ZAPﾃｰﾌﾟ防食事例
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塗装の場合 ZAPシールの場合

自動車ボルト周辺部
の防食事例

（異種金属腐食、緩衝にも有効）

ZAPシール防食事例
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ZAPペースト

(１)ハケ塗り2回で簡便に約300μmの厚膜が形成できます

(２)被覆防食性と犠牲防食性を有した防錆材料

亜鉛粒子 ＺＡＰペースト

鋼材 接着剤層

(４)メンテナンスフリー

(６)亜鉛めっき用プライマー使用により塗装も可能（弱溶剤系推奨）

(３)一般環境下で20年以上の寿命が期待

(５)本製品の耐熱温度は６０℃
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※赤錆、黒皮は完全に除去するようにお願いします。



ZAPﾍﾟｰｽﾄ防食事例

駅ホーム階段下H鋼全て塗布

トンネル内H鋼全て塗布

H鋼全て塗布

駅ホーム柱地際に塗布
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送電線金物部全て塗布



【ZAPﾍﾟｰｽﾄ防食事例】

ZAPペーストによる
ボルトの防食

施工場所：福岡県福岡市
水道局内地下設備

ZAPペーストによる
直管部とｴﾙﾎﾞｰの防食
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製品仕様

サイズ

長さ幅厚み

1000mm500mm1～2mm
1000mm600mm3～7mm
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・亜鉛９９．９９％以上の高純度
厚み１～７mmの亜鉛板

(１)加工容易（鋼材同様一般加工機で加工できます）
(２)簡単施工 敷くだけで防食ができます
(３)簡単検査 被防食部の外部からの検査が容易
(４)長期間メンテナンスフリー

ZAPシート

ZAPｼｰﾄ

平ワッシャ形状
に加工してボルト
の防食。

異種金属腐食対策にも有効

ＺＡＰシ－トとの接触面
には錆の発生がない。



ＺＡＰシート工法

■特長
・設置後の腐食進行度合を目視で確認出来る
・新設・既存設備に問わず設置が可能
・配管架台の寸法に合わせた設置が可能
・腐食環境に応じた亜鉛板の厚みを選定出来る

■実際の使用例
・ZAPシートを配管の下に敷く
・配管にはZAPテープを巻く

ＺＡＰシート工法の構成図 ＺＡＰシート工法の設置写真

（塩害地域の石油化学プラント、火力発電所の配管架台で採用）
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