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早く切れるのに、目が細かい
最高品質 *の研磨材が
ハードな研磨作業をサポートします。
* 当社比
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3切れる 目が細かい 高耐久性
従来品に比べ約 1.5 倍のスピードで
研磨が可能。３Ｍ独自の精密成型砥
粒が、作業効率を高めます。

60 番でも従来品の 80 番同等の仕上
がり。仕上げ工程を早く簡単に終え
ることができます。

従来品に比 べ 持ちの良さは約 2 倍。
３Ｍ独自の技術が鋭い表面を保ち、
切れ味が長持ちします。

5mm 幅 × 1mm 厚 × 200mm の溶 接ビードを削り、
1 分間の研磨量を比較。

溶接ビード研磨後の研磨粗さを比較。 溶接ビードを7 本研磨した後の、1 分間に研磨できる
研磨量を測定。

研磨材表面の拡大写真
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研磨材表面の拡大写真

3Ｍ™ キュービトロン™ II 
研磨材

発注品番 製品名 サイズ 番手 1箱の数量 最低発注数量

33477 3M™ キュービトロン™II フラップディスク 60+ 33477 100mm×15mm 60番相当 5枚 30枚

33478 3M™ キュービトロン™II フラップディスク 80+ 33478 100mm×15mm 80番相当 5枚 30枚

60番で研磨した際の比較写真

＊アダプター取り外し時内径16mm　＊最高使用回転数：15,300 r.p.m

鋭さを維持しながら研磨 石が丸くなり切削力が低下

研磨前

研磨後

3Ｍ™ キュービトロン™ II 
研磨材 従来品3Ｍ™ キュービトロン™ II 

研磨材

研磨前

研磨後



発注品番 製品名 サイズ 番手 1箱の数量
5712 60 3 Ｍ™ キュービトロン™Ⅱ セラミックベルト 5712 12mm × 330mm 60 番相当 50 本

QRCD 60 2 3 Ｍ™ キュービトロン™Ⅱ ロロック™ セラミックディスク 50mm 径 60 番相当 25 枚
33573 3 Ｍ™ ベルトサンダー 12mm × 330mm ベルト対応 ー 1 台
33577 3 Ｍ™ ロロック™ サンダー 45mm 径パッド対応 ー 1 台

発注品番 製品名 サイズ 番手 1箱の数量
CNS BEBERU BLA スコッチ・ブライト™ CNS ベベルブラック 90mm × 13mm 120 番相当 5 個

BEBERU BRO スコッチ・ブライト™ ベベルブラウン 90mm × 10mm 180 番相当 5 個
BEBERU RED スコッチ・ブライト™ ベベルレッド 90mm × 13mm 320 番相当 5 個
BEBERU GRE スコッチ・ブライト™ ベベルグリーン 90mm × 13mm 400 番相当 5 個

6712 AM スコッチ・ブライト™ ベルト 6712 12mm × 330mm 180 番相当 20 本
6720 AM スコッチ・ブライト™ ベルト 6720 20mm × 520mm 180 番相当 10 本

３Ｍ、スコッチ・ブライト、キュービトロン、ロロックは、３Ｍ社の商標です。
Apple は米国および他の国々で登録されたApple Inc.の商標です。App Sｔore は Apple Inc.のサービスマークです。Google Play は、Google Inc.の商標または登録商標です。

AAD-317-A(0518)

カスタマーコールセンター

0570-011-211
8:45～17:15 ／月～金（土日祝年末年始は除く）
全国どこからでも市内料金でご利用いただけます

製品のお問い合わせはナビダイヤルで
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オート・アフターマーケット製品事業部
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各種数値は参考値であり、保証値ではありません。仕様及び外観は、予告なく変更されることがありますのでご了承ください。本書に記載してある事項、技術上のデータ並びに推奨は、すべて当社の信頼している実験に基づいていますが、その正確性
若しくは完全性について保証するものではありません。使用者は使用に先立って製品が自己の用途に適合するか否かを判断し、それに伴う危険と責任のすべてを負うものとします。売主及び製造者の義務は、不良であることが証明された製品を取り
替えることに限定され、それ以外の責任は負いません。本書に記載されていない事項若しくは推奨は、売主及び製造者の役員が署名した契約書によらない限り、当社は責任を負いません。

３Ｍ ハンドブックApp Store/Google Playから３Ｍ製品のハンドブックがアプリになりました！

溶接ビード研磨ソリューション

サビ取りソリューション

大型車研磨ソリューション
３Ｍ™ 研磨材を組み合わせて、さらに作業を効率化！

大面積

ひどいサビ

細部

かるいサビ

砥石よりも繊細に仕上げ研磨が可能。

仕上がり細かくフラットに研磨可能。

細かい作業にはセラミックベルトと３Ｍ™ キュービトロン™Ⅱ 
ロロック™ セラミックディスク。

鉄板を削りすぎず表面のサビのみ除去。

３Ｍ™ キュービトロン™ II セラミックベルト
3Ｍ™ キュービトロン™Ⅱ ロロック™ セラミックディスク

３Ｍ™ ベルトサンダー 33573
３Ｍ™ ロロック™ サンダー 33577

＋

3M ™ キュービトロン™ II フラップディスク 

3M ™ キュービトロン™ II フラップディスク 

スコッチ・ブライト™ ベルトスコッチ・ブライト™ べベル

溶接ビードを60 番で研磨


