
鉄骨用テーパーシャンクドリル

先端角 100゜+ 160゜

特長

10000 160

●寸法表 単位：ｍｍ

型 番 ℓ1 ℓ2 シャンク
使用

ボルトサイズ
標準価格

❸ TiNコーティングの採用により、ノンコーティング品より長寿命となります。
❹ 有効加工深さは、3D～5Dが目安となります。

❶ H形鋼・I形鋼・薄板などの穴開け加工に適した、ローソク刃型を採用。
❷ ローソク刃型の採用により、高能率で、かえりも少ない加工が出来ます。
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※切削条件はあくまでも目安です。使用される機械、チャックの剛性や切削油等の状況によって変動致します。

●標準切削条件表

構造用鋼/炭素鋼

(～HRC25）

合金鋼/工具鋼

(～HRC35）

合金鋼/ダイス鋼

(～HRC40）

鋳鉄

ステンレス鋼
ﾏﾙﾃﾝｻｲﾄ系/ﾌｪﾗｲﾄ系

ステンレス鋼
ｵｰｽﾃﾅｲﾄ系/析出硬化系 銅合金・黄銅 アルミニウム合金

◎：最適 ○：適用 △：推奨しません

○ △ ○

△ △ ○ ○
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ステンレス鋼
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ステンレス鋼
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