(tyyppi +C) tulee ehdottomasti kayttaa kun yiimaarainen porattu aukko on tehty. Ota huomioon painopiste. Vamista sakkelin
oikea suuntaus nostosuuntaan ennen jokaista nostoa

TARKASTUS JAKORJAUS
Tarkastuksen saa suorittaa vain pateva ja koulutettu henkild kéyttopaikassa voimassa olevien standardien mukaan.
Simamaaraista tarkastusta vaaditaan ennen jokaista kéytta. Seuraavat kohdat on tarkastettava:
. Kierteen kunto,
. Kaantyvat osat,
. Epétavallinen kuluminen ja/tai sydpyminen,

. Taipuminen,
. CE-merkin ityskoodi ja WLL-merkinta.
Jos jossain néista kohdista on puutteita, nostosilimukka on perusteelisemmin. Maardaikai s vahintaan

kerran vuodessa on pakollinen. Joissakin erityisissa tapauksissa maaraaikaistarkastusten valin tulee olla theampi (kts.

viittaus voimassa olevaan paikalliseen lakiin). Naiden tarkastusten suorittamiseksi, CODIPROLUX antaa kéyttdon pyynndsta
tarkastuskortit. CODIPROLUXIN valmistamat kaantyvat nostosiimukat voidaan palauttaa valmistajalle kerran vuodessa iimaista
tarkastusta varten. Kysy tietoa “CODIPRON nostosilmukoiden kunnostuksesta”. Alé pura kaé@ntyvia nostosilmukoita. Tuotteessa
on elinikéinen rasvaus.

| enlighet med « maskindirektivet » 2006/42/EG

I
PRODUKTBESKRIVNING

Dessa anvandarinstruktioner galler for alla lekande lyftdglor som tillverkas av CODIPROLUX. Alla lyftdglor &r listade och beskrivna

iden géllande tekniska katalogen. Endast den officiella tekniska CODIPROLUX katalogen kan anvéndas som referens.
KVALITETSSAKRING

Allaintemationella standarder som vi folier ndmns pa var forsakran om verensstammelse som levereras med varje lyftogla.

Tredjeparters certifiering &r valfri.

MAXIMAL SPARBARHET SAKRAS
Individuell sparbarhet av varje lyftogla tack vare en ID-nummer. Tillverkningsmarkning pa lyftdglans alla komponenter.

ANVANDARVILLKOR

Produkten far enbart hanteras av kompetenta och utbildade personer i enlighet med relevanta europeiska standarder som
galler pa anvéandningsplatsen. Det &r forbjudet att ga under hdngande last och/eller utsétt inte nagon for farliga situationer pa
arbetsplatsen. Undvik farliga operationer under hanteringen: stotar, ryck, vibrationer... Strikt respekt for WLL graverat pa lyftoglan.
Det &r anvandarens ansvar att se fill att de stdd och tilbehér som &r i kontakt med sviveldglor uppfyller géllande standarder och ar
kompatibla med sviveldglans WLL. Géngan (diameter och/eller lingd) méste vara lamplig for det material i vilket den ska skruvas
| For er kdnnedom, &r det rekommenderat att anvénda foljande koefficienter (minst):

Anvandarinstruktioner
Originalversion

1x for stal (ST 37 minimum)
. 1.25x for gjuiam
. 2x for aluminium

25x for latmetaller

\/d férankring i lagresistenta material, anvénd en storre géngdiameter for att kompensera for en [égre resistens. Tappen maste
vara i enlighet med relevanta europeiska standarder och tillrackligt lang for att passa bultens fulla langd. Anvandaren ansvarar
for att berakna bultens géngléngd saval som motstandet hos materialet pa den del som ska lyftas. Anvand endast kompatibla
muttrar och brickor fran Codipro.

Det utnyttiade halet maste vara rent, i Gverensstémmelse med gallande nomer och tillréckligt djupt for att passa med bultiéngden.
Material som utvecklats for temperaturer mellan -20°C och +200°C:

. Fran-40°C til -20°C 20 % forlust av WLL
. Fran +200°C i +300°C 10 % forlust av WLL
. Fran +300°C til +400°C 25 % forlust av WLL

Undvik anvandning i fratande, sandiga, kemiska, sura och fuktiga milier. (Kontakta tillverkaren for lyftoglor i rostfritt stal). Anvén-
dning av lekande lyftdglor i vinklar genererar reducering av WLL-koefficienter. Anvand tabellen 6ver lyftvinklama i den tekniska
katalogen for att berédkna koefficientema. Kontakta tillverkaren fér lyft som inte finns representerade i denna tabell. Dessa &r
teoretiska och endast for informationséndamal. Innan man utfor nagot lyft &r anvandaren ansvarig for lyftkonfigurationen, med
hénsyn til alla parametrar. Vid tveksamheter kan en lyftplan tas fram av tillverkaren. Fér lyftoglor med en WLL kapacitet som
Gverskrider 32 ton och med anvandningscykler Gver 5000 cykler, rekommenderas att man arbetar med 5:1 sékerhetsfaktor (och/
eller utfor en utforiig kontroll efter 5000 cykler). . .

LYFTOGLANS FORAKRING
Skruven och/ eller muttem maste dras at med rétt moment som rekommenderas i den tekniska katalogen. Anvéand en kalibrerad
momentnyckel installd pa rétt ingmomentvérde, undvik hastig atdragning. Fér montering i ett jamnt hal, gér en H7-justering.
Avfasningskanten bér vara ungefér. 0,5 x stigningen pa gangan.Hela lyftoglans flans maste vara i kontakt med det stycke som
ska lyftas. Alla lekande delar maste kunna vridas i varje riktning utan nagra hinder. Lyftdglor med cen- trering (typ +C) far enbart
anvandas efter att man borrat ett extra hal. Ta hansyn till tyngdpunkten. Fore varje lyft, kontrollera att schackeln i lyftriktningen har

ratt orientering.

KONTROLL OCH REPARATION
Kontroller far enbart utforas av kompetenta och uthildade personer i enlighet med relevanta europeiska standarder som géller pa
anvandningsplatsen. Det &r nodvandigt att utfora en visuell kontroll fore varje anvandning. Féliande punkter méste kontrolleras:
. Gangkondition
Lekarsystemet,
Slitage och/eller korrosion,
Krdkning,
CE-markning, sparbarhetskod och WLL-mé&rkning.
Om nagot av dessa kriterier inte respekteras, maste man utfora en mer detaljerad kontroll. Det &r obligatoriskt att utfora ett
arlig ingaende kontroll. | vissa sarskilda fall, &r det obligatoriskt att utfdra regelbundna detaljerade kontroller (se géllande lokal
lagstiftning). CODIPROLUX tilhandahéller kontrollprotokoll pa begaran, for att genomfdra dessa kontroller. Alla lekandelyftdglor
som ftillverkats av CODIPROLUX kan retumeras fill ilverkaren en gang om éret for en kostnadsfri analys. Begar var “Procedur for
rekonditionering av CODIPRO lyftdglor”. Nedmontera inte lekandelyftoglor. Produkten &r livstidssmord.

- - Brugsanwsnlng
Original vers
B | overensstemmelse med ‘Maskindrekivet: 2006/42EU
PRODUKTBESKRIVELSE

Denne vejledning geelder for alle roterende Igfteringe fremstillet af CODIPROLUX. Alle ringene er oplistet og beskrevet i det
geeldende tekniske katalog. Kun det officielle tekniske katalog fra CODIPROLUX kan anvendes som benchmark.
CERTIFICERING - KVALITET
Alle de intemationale standarder, vi felger, vil blive naevnt pa overenss1emmelsesoemflkatet der leveres med hver lgftering.
GARANTI FOR MAKSIMAL SPORBARHED
Individue! sporbarhed for hver ring, takket veere en enhedskode. Fabriksmaerkning pa hver ringdel.
ANVENDTE TERMER
Ma kun handteres af egnet og treenet personale og ifglge de pa brugsstedet geeldende europaeiske standarder. Det er forbudt
at ga under opheengt last og/eller udszette operatarer, i omradet for handtering, for fare. Under handteringen, skal alle farlige
handlinger undgas: Sted, slaebning, vibrationer. Det er vigtigt at WLL (indgraveret i ingen) overholdes. Det er brugrerens ansvar
at sikre, at stetteudstyret og tibeharet, der kommer i kontakt med lefteringen, er i overensstemmelse med geeldende standarder
og kompatible med lafteringens WLL. Gevindet pa bolten (diameter og/eller leengde) skal passe til materialet hvor den skal
anvendes. Tilinformation, Det anbefales at anvende falgende koefficienter (mindst):

. 1x for stal (ST 37 minimum)
. 1,25x for stebejem

. 2x for aluminium

. 25x for letmetaller

Nar der udferes fastgarelse i ikke resistente materialer, skal der anvendes en sterre diameter, for at kompensere for den
manglende styrke. . Boret skal vaere i overensstemmelse med gaeldende europzeiske standarder og lang nok il at passe med
den fulde leengde af bolten. Brugeren er ansvariig for at beregne den ngdvendige gevindleengde savel som modstandskapacite-
ten for materialet pa den del, der skal leftes.Brug kun kompatible matrikker og spaendeskiver fra Codipro. Gevindskaeringen skal
veere ren, i overensstemmelse med de geeldende standarder og lang nok il at passe med boltens leengde. Materialet er udviklet
nl temperatur mellem -20°C og + 200°C:

Fra-40°C til -200°C tab af20% WLL
. Fra-200°C til-300°C tab af 10% WLL
. Fra-300°C til -400°C tab af 25% WLL

Undga brug i miljger med korrosive stoffer, sand, kemiske stoffer, syreholdige stoffer, fugt m.m. (Kontakt producenten for en
lgsning med ringe i rustfrit stal). Hvis de roterende lafteringe anvendes med en vinkel vil det reducere koefficienteme for WLL.
Anvend Igftevinkleme angivet i det tekniske katalog, for at udregne koefficienteme. For lft, der ikke er angivet i disse tabeller
med lgftevinkler, skal der tages kontakt til producenten. Disse er teoretiske og kun til orientering.Brugeren er ansvariig for lofte-
konfigurationen fer ethvert loft, idet alle parametre tages i betragtning. tvivistilfeelde kan en lafteplan udarbejdes af fabrikanten.
For lafteringe med WLL over 32t og med brugscykler over 5000 cykler anbefales det at arbejde med sikkerhedsfaktor 5:1 (og/eller
foretage en grundig kontrol hver 5000 cykler).

FASTGORELSE AF RINGEN

Bolten ogleller matrikken skal spaendes til med det rigtige moment, som anbefalet i det tekniske katalog. Brug en kalibreret
momentnagle, der er indstillet pa ringens momentvaerdi. Undga pludselig tilspeending. For at montere i et glat hul skal der bruges
en H7-justering. Skrafasens forkant skal veere ca. 0,5 x gevindets heeldning. Hele flangen skal veere i kontakt med emnet, der
skal lgftes. Enhver roterende del skal kunne bevaege sigi alle retninger uden at made modstand. Ringe med centrering (type +C)
skal absolut anvendes, efter et ekstra boret hul er udfert. Husk at medregne tyngdepunktet. Fer hvert laft, skal det kontrolleres, at
retningen af bgjlen er korrekt og i Iafteretningen.
EFTERSYN OG REPARATION

Kontrol ma kun udferes af egnet og treenet personale og ifelge de pa brugsstedet geeldende europeeiske standarder. Det er
nradvendlgt at udfere visue! kontrol far hver brug. Felgende dele skal kontrolleres:

Gevindets tilstand,
. Rotaﬂonssystemet
. Usasdvanlig slitage og/eller korrosion,
. Bgjning,

CE-mzerkning, sporingskode og WLL-maerkning.
HVIS en af disse kriterier ikke kan godkendes, er en grundigere kontrol nadvendig. En érlig komplet kontrol er obligatorisk. | visse
seerlige titfeelde, er hyppigere detaljeret kontrol nedvendig (se lokal lovgivning). For at kunne gennemfare disse kontrolefter-
syn, stiller CODIPROLUX kontrolark i radighed pa forespergsel. Alle roterende lafteringe produceret af CODIPROLUX kan

retumeres en gang om aret til producenten for en gratis kontrol og analyse. Sparg efter vores “Procedure of reconditioning of rings
CODIPRO" (procedure for renovering af ringe). De roterende lafteringe ma ikke demonteres/ adskilles. Produktet er smurt for hele

dets levetid.
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Right way to screw a female hoist ring

Centring

Notice dinstructions
Notice originale
Conforme a la « Directive Machine » 2006/42/CE

DESCRIPTION DU PRODUIT

Cette notice dlinstructions fait référence a tous les anneaux de levage articulés de sécurité produits par CODPROLUX. Tous ces
anneaux sont répertoriés et décrits dans le catalogue technique en vigueur. Seul le catalogue technique officiel de CODIPRO-

LUX peut servir de référence.
CERTIFICATION - QUALITE
Les nomes utilisées sont reprises dans le certificat de conformité livié avec chaque anneau. Réception possible par un orga-

nisme de controle extérieur.
TRACABILITE MAXIMALE GARANTIE
Suivi individuel de chaque anneau au moyen d'un code unique. Repére de fabrication sur chaque composant de l'anneau.
CONDITIONS D'UTILISATION

Uniquement par des personnes compétentes et formées selon les normes en vigueur a 'endroit de [utilisation. Interdiction de
passer sous une charge suspendue et/ou d'exposer le personnel dans la zone de manutention. Pendant les manutentions, éviter
toutes les manceuvres dangereuses : chocs, secousses, vibrations,... Respect scrupuleux de la CMUMILL gravée sur l'anneau.
|l appartient a lutiisateur de sassurer que les supports et accessoires en contact avec les anneaux respectent les normes en
vigueur et sont compatibles avec la CMU de l'anneau. Le filetage (diamétre et/ou longueur) doit étre approprié & la matiére dans
lequel il sera vissé. A fitre indicatif, il est recommandé d'utiliser au minimum les coefficients multiplicateurs de longueur suivants :

. 1x pour Facier (ST 37 minimum)
. 1.25x  pour la fonte

. 2x pour laluminium

. 25x  pourles métaux légers

Lors d'une fixation dans une matiere de faible résistance, prévoir un diamétre de filetage supérieur pour compenser la perte

de résistance. Le calcul de longueur de filetage nécessaire et de capacité de résistance de la piece & manipuler est de la
responsabilité de lutilisateur. Utiiser uniquement des écrous et rondelles compatibles foumis par Codipro. Le taraudage doit étre
propre, conforme aux normes en vigueur et de longueur suffisante pour accepter la totalité de la tige. Matériel congu pour une
température d'utilisation entre -20°C et +200°C :

. De40°Ca-20°C perte de 20% de la CMU

. De +200°Ca+300°C  perte de 10% dela CMU

. De +300°Ca+400°C  perte de 25% dela CMU

Eviter 'usage en milieu corosif, agressif et/ou sableux, chimique, acide, vapeur,... (Contacter le fabricant pour lusage des
anneaux INOX). L'utilisation d'anneaux de levage articulés avec un angle engendre des coefficients réducteurs de CMU. Se
référer au tableau des angles de levage de notre catalogue technique pour le calcul de ces coefficients. Ceux-ci sont théoriques
et strictement indicatifs. Il est de la responsabilité de ['utilisateur de prendre en compte tous les parameétres de sécurité avant de
procéder au levage. En cas de doute, une étude de cas peut étre réalisée par le fabricant. Pour les anneaux dont la CMU est
supérieure & 32t et dont le cycle d'utiisation est supérieur & 5000 cycles, il est recommandé de travailler avec le coefficient de
sécurité 5 (et/ou de procéder a un contréle approfondi tous’{ﬁ(s) ?\%9,2 cc;yézies).

L'axe etlou ['écrou doivent étre bloqués au couple de serrage préconisé dans le catalogue technique. Utiliser une clé dynamo-
métrique étalonnée et réglée & la valeur du couple de 'anneau, pas de serrage par choc. Pour le montage dans un trou lisse,
prévoir un ajustement H7. Le chanfrein d'entrée doit d'étre d’'environ 0.5 x pas du filetage. La totalité de la face d'appui de fanneau
doit étre en contact avec la piece a déplacer. Toutes les parties orientables doivent rester parfaitement mobiles dans toutes les
directions sans rencontrer d'obstacle au mouvement. Les anneaux avec centrage (de type +C) doivent impérativement étre utili-
sés avec une piece dans laquelle un logement compatible a été percé. Tenir compte du centre de gravité. Avant chaque levage,
s'assurer de la bonne orientation de la manille dans le sens de la traction.

CONTROLE ET ENTRETIEN
Le contrdle doitimpérativement étre réalisé par des personnes compétentes et formées selon les normes en vigueur a f'endroit
dgzr!%gjilisaﬁon. Un controle visuel préalable a chaque utilisation est nécessaire. Les points suivants devront impérativement étre
veries :
. Etat du filetage,
. Articulation des parties mobiles,
. Usure et/ou corrosion anomale,
. Déformation,
. Marquage CE, gravures de tragabilité et de CMUMWLL.
Si un de ces critéres est considéré comme non conforme, lanneau doit étre soumis a un examen plus approfondi. Une vérifi-
cation annuelle approfondie est obligatoire. Dans des cas particuliers, des contrdles approfondis plus fréquents sont demandés
(se référer ala législation locale en vigueur). Pour procéder a ces vérifications, CODIPROLUX met & disposition des fiches
de contrdle sur demande. Tous les anneaux de levage articulés produits par CODIPROLUX peuvent étre refoumés une fois
par an chez le fabricant afin de procéder a une analyse gratuite. Demander notre « Procédure de remise en état des anneaux
CODIPRO ». Ne pas démonter les anneaux articulés. Matériel graissé a vie.

Use recommendations
Original version
In accordance with « directive on machinery » 2006/42/CE

PRODUCT DESCRIPTION
These instructions for use apply to every swivel lifting ring manufactured by CODIPROLUX. All these rings are listed and
described in the technical catalogue in force. Only the official technical catalogue CODIPROLUX can be used as a benchmark.
CERTIFICATION - QUALITY
All the intemational standards we follow will be mentioned on the certificate of conformity delivered with each lifting ring. Third party
certification is optional.
MAXIMUM TRACEABILITY GUARANTEED
Individual tracking of each ring thanks to a unit code. Manufacturing marking on each ring component.
USE TERMS
Only handled by capable people and trained following to current European standards on the place of use. No going under a
suspended load and/or no putting in danger operators in the handling area. During handlings, avoid any dangerous operations:
shocks, tugs, vibrations,... Scrupulous respect of WLL engraved on the ring. Itis the user’s responsibility to ensure that the
supports and acccessories in contact with the swivel rings comply with the applicable standards and are compatible with the
swivel ring's WLL. The thread (Diameter and/or length) must be appropriate to the material in which it will be screwed. For your
information, it is advised to use these followings coefficients (minimum):

. 1x for steel (ST 37 minimum)
. 1.25x for cast-iron
. 2x for aluminium

. 25x  forlight metals

When fastening in low resistance material, allow a bigger thread diameter to compensate for a lower resistance. The tap must be
in accordance with European standards in force and long enough to fit with the full bolt length. The user is responsible for calcula-
ting the bolt thread length as well as the resistance of the material of the part to ift. Only use compatible nuts and washers supplied
by Codipro. The tapped hole must be clean, compliant to the standards in force and long enough to fit with the bolt length. Material
developed for temperature between -20°C and +200°C:

. From-40°Ct0-20°C  loss of 20% of WLL

. From +200°C to +300°C loss of 10% of WLL

. From +300°C to +400°C loss of 25% of WLL

Avoid using in corosive area, sandy, chemical, acid, moisture... (Contact the manufacturer for stainless steel rings solution). Using
swivel lifting rings with an angle generates WLL reducing coefficients. Please use the lifing angles table in the technical catalogue
to calculate the coefficients. For any lifing not shown in this lifing angles table, please contact the manufacturer. These are theore-
tical and for information purposes only. Before any lift, the user is responsible for the lifting configuration, taking all parameters into
account. In case of any doubt, a lifing plan can be studied by the manufacturer. For lifting rings offering a WLL superior to 32t and
with use cycles over 5,000 cycles, it is recommended to work on 5:1 safety factor ( and/or carry out a deep control every 5,000

cycles).

RING FASTENING
The bolt and/or the nut must be tightened with the right torque recommended in the technical catalogue. Use a calibrated torque
wrench set to the ring torque value, avoid abrupt tightening. For mounting in a smooth hole, provide an H7 adjustment. The
chamfer lead should be approx. 0.5 x thread pitch. The whole ring flange must be in contact with the piece to lift. Every swiveling
part must stay movable in every direction without meeting any obstacles. Rings with centring (type +C) absolutely must be used
after an extra drilled hole is done. Take the center of gravity into account. Before each lifting, make sure of the right orientation of

the shackle in lifing direction.

CONTROL AND REPAIR
Control absolutely must be done by competent people and trained following to curent European standards on the place of use. A
visual control before each use is necessary. The following points must be checked:

. Thread condition,

. Swiveling system,

. Unusual wear and/or comrosion,
. Bending,

. CE marking, traceability code and WLL marking.

If one of these criterions is not respected, a deeper control must be done. A yearly full control is obligatory. In some particular
cases, frequent detailed controls are required (refer to local legislation in force). To conduct these verifications, CODIPROLUX put
at your disposal control sheets upon request. All swivel litting rings manufactured by CODIPROLUX can be retumed once a year
to the manufacturer for a free analysis. Ask for our ‘Procedure of reconditioning of CODIPRO rings’. Do not dismantie the swivel
lifting rings. Product greased for life.

Manual de instruccion%
Manual original
Conforme a la « directiva de maquinas » 2006/42/CE

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
Este manual de instrucciones se refiere a todos los cancamos de elevacion articulados de seguridad fabricados por
CODIPROLUX. Todos los cancamos estan enumerados y descritos en el catalogo técnico en vigor. Solamente el catalogo
técnico oficial de CODIPROLUX puede servir de referencia.
CERTIFICACION — CALIDAD
Las nomas utilizadas figuran en el certificado de conformidad entregado con cada cancamo. Certificacion posible por un
organismo de control extemo.
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TRAZABILIDAD MAXIMA GARANTIZADA
Seguimiento individual de cada cancamo via un codigo Unico. Indicacion de fabricacion en cada componente del cancamo.
., CONDICIONES DE USO

Unicamente por personas competentes y formadas seguin las nommas vigentes en el lugar de la utilizacion. Interdiccion de pasar
bajo una carga suspendida y/o de exponer al personal en la zona de manutencion. Durante las manutenciones, evitar todas
las maniobras peligrosas: choques, sacudidas, vibraciones... Respeto escrupuloso de la CMUMLL grabada en el cancamo.
Queda a la entera responsabilidad del usuario garantizar que los soportes y accesorios en contacto con los cancamos giratorios
cumplen con las normativas aplicables y son compatibles con la CMU del cancamo. La rosca (diametro y/o longitud) debe ser
adaptada al material al cual sera atomillada. Para su informacion, se recomiendo utilizar los coeficientes multiplicadores de
Iongltud siguientes, por lo menos:

1x para el acero (ST 37 minimo)

. 125x para el hierro colado
. 2x para el aluminio
25x para los metales ligeros

En el momento de una fijacién en un material de poca resistencia, prever un didmetro de rosca superior para compensar
la pérdida de resistencia. El aterrajado tiene que estar conforme a las normas en vigor y de longitud suficiente para aceptar
la totalidad del torillo. El usuario es responsable del calculo en cuanto a la longitud de pemo necesaria y a la capacidad de
resistencia de la pieza a manipular. Deben usarse tnicamente tuercas y arandelas suministradas por Codipro. El roscado tiene
que ser limpio, conforme a las nomas vigentes y lo suficiente largo para la totalidad del pemo. Material concebido para una
temperatura de utilizacion entre -20°C y +200°C:
°’Ca-20°C pérdida de 20% de la CMU

. De +200°C a +300°C pérdida de 10% de la CMU

De +300°C a +400°C pérdida de 25% de la CMU
Evrtar €l uso en ambiente corosivo, agresivo y/o arenoso, quimico, &cido, vapor,...(Contactar el fabricante para el uso de
cancamos en acero INOXIDABLE). La utilizacién de cancamos de elevacion articulados con un angulo engendra coeficientes
reductores de CMU. Referirse a la tabla de angulos de elevacién de nuestro catalogo técnico para el calculo de estos
coeficientes. Para todo levantamiento diferente de los casos descritos en la tabla de angulos de elevacion, contactar el fabricante.
Estos datos son tedricos y para fines estrictamente informativos. El usuario tiene que encargarse de tomar en cuenta todos
los pardmetros de seguridad antes de proceder al izaje. En caso de duda, un estudio més profundizado puede ser operado
por el fabricante. Cuando se trata de cancamos con una CMU superior a 32 toneladas y con un uso superior a 5000 ciclos, se
recomienda recurrir al coeficiente de seguridad 5 (/o proceder a un control profundizado cada 5000 ciclos).

MONTAJE
Eltomillo y/o la tuerca deben apretarse con el par de apriete indicado en el catalogo técnico. Utilice una llave dinamométrica
calibrada ajustada al valor de apriete del cancamo y evite aprietes excesivos o abruptos. Para montarlo en un orificio liso, aplique
un ajuste H7. El chaflén de entrada debe ser de aprox. 0,5 veces el paso de rosca. Toda la cara de apoyo del anillo debe estar
en contacto con la pieza que se va a elevar. Cada elemento orientable debe poder moverse en todas direcciones sin obstaculos.
Los cancamos con centraje (de tipo +C) deben utilizarse obligatoriamente después de perforar un orificio adicional. Hay que
tener en cuenta el centro de gravedad. Antes de proceder a una elevacion, es preciso asegurarse de la correcta orientacion de la
argolla en el sentido de la elevacion.
CONTROL Y MANTENIMIENTO

El control tiene que ser obligatoriamente realizado por personas competentes y formadas segun las normas en vigor del lugar
de la utilizacion. Un control visual previo a cada utilizacion es necesario. Los puntos siguientes deberan obligatoriamente ser
verificados:
. estado de larosca,
articulacion de las partes méviles,
desgaste y/o corrosion anormal,
deformacion,
marcado CE, gravado de trazabilidad y de CMU/WLL.
Si uno de estos criterios esta considerado como no conforme, el cancamo tiene que ser sometido a un examen mas profundo.
Una comprobacién anual profunda es obligatoria. En casos particulares, los controles profundos més frecuentes son requeridos
(referirse a la legislacion local en vigor). Para proceder a estas comprobaciones, CODIPROLUX pone a su disposicion fichas
de control bajo solicitud. Todos los cancamos de elevacion articulados producidos por CODIPROLUX pueden ser devueltos
una vez al afio al fabricante con el fin de proceder a un andlisis gratuito. Pida nuestro “Procedimiento de revisién del cancamo

CODIPRO". No desmontar los cancamos articulados. Material engrasado de por vida.
Entspricht der “Maschinenrichtiinie” 2006/42/EG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Diese Gebrauchsanweisung bezieht sich auf alle Sicherheitswirbelingschrauben die von dem oben genannten Untemehmen
CODIPROLUX hergestellt worden sind. All diese Sicherheitswirbelringschrauben sind im aktuellen technischen Katalog erfasst
und beschrieben. Nur der offizielle Katalog von CODIPROLUX darf dem Benutzer als Referenz dienen.
ZERTIFIKATE — QUALITATSSICHERUNG
Alle Wirbelringshrauben von CODIPRO werden mit einer individuellen Konformitétszertifikat geliefert. Das Zertifikat gibt die
angewandten Normen an. Eine Abnahme durch auBenstehende Organisationen ist mdglich.
GARANTIE DER RUCKVERFOLGBARKEIT

Gebrauchsanwelsung
Originaldokument



Jede Wirbelringschraube ist durch einen individuellen Code gekennzeichnet und kann somit jederzeit riickverfolgt werden. Alle
Wirbelringschrauben besitzen eine Fabrikationsmarke, sowohl am Schékel als auch an der Achse.

EINSATZBEDINGUNGEN
Nur durch kompetentes und ausgebildetes Personal, welches mit den rechtskraftigen Normen am Arbeitsplatz vertraut ist. Im
Laufe einer Hebung ist es Personen strengstens untersagt sich unter eine Last zu begeben. Wahrend einer Hebung soliten
StoRe, Vibrationen und ruckartige Bewegungen vermieden werden. Die zugelassene Hochstbelastung, die auf jedem Wirbelring
angegeben ist, muss bei jeder Hebung respektiert werden. Der Benutzer muss sicherstellen, dass die Halterungen und Zubeh6r-
teile, die mit den Wirbelringschrauben in Bertihrung kommen, den geftenden Normen entsprechen und mit der Tragfahigkeit
der Wirbelringschraube kompatibel sind. Der Achsendurchmesser und das Gewinde der Wirbelringschraube miissen exakt mit
dem Gewinde des Stiickes, durch welches die Wirbelringschraube an diesem befestigt wird, Uibereinstimmen. Es wird angeraten
mindestens folgende Abmessungen fiir die Achse je nach Material zu wahlen:
. 1x fir Stahl (mindestens ST 37)
. 1,25x fir Guss
. 2x fir Aluminium
. 25x fir Leichtmetalle
Bei Befestigungen in Materialen mit geringer Festigkeit sind Gewinde und Durchmesser so anzupassen, dass diese den Trag-
fahigkeitsverlust kompensieren. Das Innengewinde muss den geltenden Normen entsprechen und so dimensioniert sein, dass
es die komplette Lange des Achsengewindes abdeckt. Der Nutzer ist flir die Berechnung der notwendigen Gewindelénge und
der Resistenzkapazitat der zu hebenden Last verantwortlich. Verwenden Sie ausschlielich kompatible und zertifizierte Muttem
und Scheiben von Codipro. Die Gewindebohrung muss sauber sein, den geltenden Normen entsprechen und lang genug flir die
gesamte Schraubenlange sein. Die zuldssigen Hochstbelastungen der Wirbelringschrauben gelten fiir den Temperaturbereich
von -20C° bis +200C°; ansonsten git:
. Von-40°Chis-20°C:  Verlust um 20% der Hochstbelastung
. Von +200°C bis +300°C: Verlust um 10% der Hochstbelastung
. Von +300°C bis +400°C: Verlust um 25% der Hochstbelastung
Der Gebrauch in aggressiver, korrosiver oder sandiger Umgebung ist zu vermeiden. (Informieren Sie sich beim Hersteller Giber
Wirbelringschrauben aus Edelstahl). Sollten sich die Wirbelingschrauben bei einer Hebung in einem Winkel zur Zugachse
befinden, so verringert sich die zulassige Héchstbelastung. Fiir die Berechnung der Hchstbelastung muss der Benutzer sich auf
die Tabelle im technischen Katalog beziehen. Ist der vorliegende Fall nicht in dieser Tabelle dargestellt, so sollte der Benutzer sich
an den Hersteller wenden. Diese sind theoretisch und dienen lediglich als Richtwerte. Der Nutzer muss vor dem Hebevorgang
alle Sicherheitsmalinahmen berticksichtigen. Im Zweifelsfall kann eine Fallstudie durch den Hersteller ausgefiihrt werden. Fiir
Wirbelringschrauben, deren Tragfahigkeit tiber 32t und deren Anwendungszyklus tiber 5000 Zyklen liegt, wird angeraten mit
einem Sicherheitsfaktor von 5 zu arbeiten (und/oder eine ausflihriiche Kontrolle nach jeweils 5000 Zyklen durchzufiihren).

MONTAGE

Die Achse und/oder die Mutter miissen am gewahiten Drehpunkt blockiert werden, so wie es im technischen Katalog empfohlen
wird. Verwenden Sie einen kalibrierten Drehmomentschliissel, der auf den Drehmomentwert eingestellt ist, vermeiden Sie
abruptes Festziehen. Fiir die Montage in einem glatten Loch ist eine H7 Passung vorzusehen. Die Einfiihrfase muss etwa 0,5
x der Steigung des Gewindes entsprechen. Die gesamte Auflagefléche der Wirbelringschraube muss einwandifrei an der zu
bewegenden Ladung aufliegen. Alle beweglichen Teile der Wirbelringschraube missen freies Spiel in alle Richtungen haben.
Alle Ladungen, die mit Hitfe von Wirbelringschrauben mit Zentrierung (Typ + C) beférdert werden, miissen zusétzlich zum
Innengewinde Uber eine Nut fiir die Zentrierung verfligen (siehe technischer Katalog). Vergewissem Sie sich vor jeder Hebung,
dass der Schakel in Richtung der Zugachse gedreht ist.

WARTUNG UND PRUFUNG
Die Uberpriifung der Wirbelringschrauben muss unter allen Umstéinden von geschultem Personal durchgefiihrt werden. Eine
visuelle Uberpriifung vor einer Hebung wird angeraten. Es ist auf folgendes zu achten:
Zustand des Gewindes
Beweglichkeit aller mobilen Teile
Magliche Deformationen
Anomale Abnutzung
CE-Zeichen, individuelle Gravur und die zuléssige Hochstbelastung.
Soltte eine dieser Kriterien nicht ordnungsgema erfiilt sein, so muss die Wirbelringschraube einer genaueren Uberpriifung
unterzogen werden. Eine jahrliche Uberprtifung ist obligatorisch. In besonderen Fallen ist eine detailliertere Uberpriifung noch
ofter notwendig (beziehen Sie sich hierbei auf die lokale Gesetzgebung). Hierfiir stellt der Hersteller CODIPROLUX auf Anfrage
eine technische Anweisung zur Verfligung. Alle Wirbelringschrauben von CODIPROLUX kdnnen einmal jahriich zum Hersteller
zwecks einer kostenlosen Uberpriifung zuriickgesandt werden. Fragen Sie unser “Verfahren zur Instandsetzung” beim Hersteller
an. Die Demontage der Wirbelringschrauben ist untersagt. Alle Wirbelringschrauben besitzen eine Langzeitfettung.

Gebruiksaanwijzing

Originele gebnnksaanw%z&ré%%e

I Conform de Machinerichtiijn 2
BESCHRWVING VAN HET PRODUCT

Deze gebruiksaanwijzing heett betrekking op alle veiligheidshijsringen van CODIPROLUX. Al deze ringen zijn opgenomen en
worden beschreven in de geldende technische catalogus. Alleen de officiéle technische catalogus van CODIPROLUX kan als

referentie dienen.

CERTIFICERING - KWALITEIT
Alle intemationale standaarden waar dit product aan voldoet worden weergegeven op de conformiteitsverklaring die met elke:
hijsring wordt geleverd. Certificering door een derde partij (3rd party) is optioneel mogelijk.

MAXIMALE TRACEERBAARHEID GEGARANDEERD

Elke ring wordt door middel van een unieke code gevolgd. Fabricagemerk op elke component van de ring.

GEBRUIKSVOORWAARDEN
Uitsluitend te gebruiken door bekwaam personeel dat opgeleid is volgens de normen van de plaats van het gebruik. Verbod
Uitsluitend te gebruiken door bekwaam personeel dat opgeleid is volgens de normen van de plaats van het gebruik. Verbod
op de doorgang onder een hangende last en/of de blootstelling van personeel in de werkzone. Tiidens de behandeling alle
gevaariijke manoeuvres vermijden: schokken, stoten, trilingen... Respecteer stipt de in de ring gegraveerde CMUMLL (maximale
werkbelasting). Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om ervoor te zorgen dat de steunen en accessoires die in contact
komen met de zwenkringen voldoen aan de geldende normen en in overeenstemming zijn met de belastbaarheid van de
2zwenkring. De draad (diameter en/of lengte) moet geschikt zijn voor het materiaal waarin hij wordt geschroefd. Het is aanbevolen
de volgende vermenigvuldigingscoéfficiénten voor de lengte toe te passen:

1x voor staal (minimaal ST 37)

. 125x voor gietiizer
. 2X voor aluminium
. 25x voor lichte metalen

Bij bevestiging in een materiaal met geringe weerstand, een grotere draaddiameter gebruiken, om het weerstandsverlies te com-
penseren. De schroefdraad moet aan de geldende normen voldoen en lang genoeg zijin om de volledige stang te ontvangen. De
eindgebruiker is verantwoordelijk voor het berekenen van de draadlengte van de bout als ook de weerstand van het materiaal dat
gehesen gaat worden. Gebruik uitsluitend door Codipro geleverde compatibele moeren en vulringen. Het boutgat dient schoon te
Zjjn, sterk genoeg voor de optredende krachten en diep genoeg zodat de gehele boutlengte opgenomen kan worden. Materieel
ontworpen voor een gebruikstemperatuur tussen -20°C en +200°C:

. Van -40°C tot-20°C: verlies van 20% van de maximale werkbelasting
. Van +200°C tot +300°C: verlies van 10% van de maximale werkbelasting
. Van +300°C tot +400°C: verlies van 25% van de maximale werkbelasting

Niet gebruiken in een comosieve, agressieve omgeving en/of een omgeving met zand, chemische producten, zuren, stoom...
(Raadpleeg de fabrikant voor het gebruik van de INOX ringen). Het gebruik van gelede veiligheidshijsringen in een hoek impliceert
verminderingscoéfficiénten van de maximale werkbelasting. Raadpleeg voor de berekening van de coéfficiénten de tabellen van
de hijshoeken in onze technische catalogus. Raadpleeg de fabrikant voor elke hijstechniek die afwijkt van de in de tabel van de
hijshoeken beschreven gevallen. Deze zijn theoretisch en uitsluitend voor informatieve doeleinden. De eindgebruiker sis te allen
tijde verantwoordelik voor de samenstelling. De eindgebruiker dient alle parameters die invioed hebben op de hijsbeweging te
overwegen. Bjj twifels kan het hijsplan worden voorgelegd aan de fabrikant. Vioor hijsringen met een werklast boven de 32ten
met meer dan 5,000 hijsbewegingen wordt het aanbevolen een veiligheiodsfactor van %:1 aan te houden. Tevens dient steeds
na 5,000 hijsbewegingen een grondige controle plaats te vinden, bij voorkeur door een specialist.
MONTAGE
De bout en/of de moer moet worden aangedraaid met het in de technische catalogus vermelde aanbevolen aandraaimoment.
Gebruik een gekalibreerde momentsleutel die is ingesteld op het aandraaimoment voor de ring om abrupt aandraaien te
voorkomen. Zorg bij montage in een gladde boring voor een H7-passing. De afschuining van de pen moet ongeveer geliik zin
aan de helft van de spoed van de schroefdraad. De flank van de ring moet volledig aanliggen tegen het op te tillen voorwerp.
Alle kantelbare onderdelen moeten in alle richtingen vrij kunnen bewegen en mogen niet aanlopen tegen een obstakel. Nadat er
een extra gat geboord is moeten altijd ringen met centrering (type +C) worden toegepast. Houd rekening met het zwaartepunt.
Controleer telkens voorafgaand aan het tillen of de schakel in de hijsrichting is gemonteerd.
CONTROLE EN ONDERHOUD
De controle moet verplicht worden uitgevoerd door bekwaam personeel, opgeleid volgens de normen van de plaats van het
gebruik. Voorafgaand aan elk gebruik is een visuele controle vereist. De volgende punten moeten verplicht worden geverifieerd:
. Toestand van de draad,
. Beweging van de mobiele delen,
. Abnomale slitage en/of corrosie,
. Vervorming,
. CE-markering, traceerbaarheids- en CMUMLL-gravures
Indien een van deze criteria als afwikend wordt beschouwd, moet de ring meer grondig worden onderzocht. Een grondige
jaariijkse inspectie is verplicht. In sommige gevallen zijn meer frequente grondige controles verplicht (raadpleeg de toepasselijke
lokale wetgeving). CODIPROLUX levert op verzoek controlebladen voor deze controles. Alle hijsringen die door CODIPROLUX
worden gemaakt, kunnen eenmaal per jaar teruggestuurd worden naar de fabrikant voor een gratis analyse. Vraag onze
«Procedure voor de herstelling van CODIRPRO-fingen». Demonteer de hijsringen niet. Levenslang gesmeerd.
Conforme alla «Direttiva Macchine» 2006/42/CE

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Le presenti istruzioni per l'uso riguardano tutti i golfari articolati di sicurezza prodotti da CODIPROLUX. Nell'attuale catalogo
tecnico in vigore sono elencati e descritti tutti questi golfari. Come riferimento, utilizzare esclusivamente il catalogo tecnico ufficiale

di CODIPROLUX. A

CERTIFICAZIONE — QUALITA
Le nome utilizzate sono indicate nel certificato di conformita che accompagna ciascun golfare. Possibilita di omologazione da
parte di un ente di controllo estemo.

Istruzioni per l'uso
Istruzioni originali

TRACCIABILITA MASSIMA GARANTITA
Tracciabilita individuale di ogni golfare tramite un codice univoco. Marcatura di fabbricazione su ogni componente del golfare.
CONDIZIONI D'USO
L'uso & destinato esclusivamente a personale competente e addestrato conformemente alle normative vigenti nel luogo di utilizzo.
E vietato passare sotto un carico sospeso e/o mettere a rischio il personale nella zona di manutenzione. Durante la manuten-
zione, evitare manovre pericolose quali urti, scossoni, vibrazioni, ... E imperativo rispettare scrupolosamente
il CMUMILL inciso sul golfare. Tutti gli accessori e le attrezzature per il sollevamento a contatto con i golfari devono avere
dimensioni appropriate rispetto a questi ultimi e devono essere conformi alle nommative europee vigenti. La filettatura (diametro e/o
Iunghezza) deve essere appropriata per il materiale in cui sara awvitato. Si raccomanda di utilizzare i seguenti coefficienti:
1X per lacciaio (ST 37 minimo)

. 1,25)( per la ghisa
. 2X per lalluminio
per i metalli leggeri

Durante il fi ssagg|o di un materiale poco resistente, prevedere un diametro di filettatura superiore in modo da compensare la per-
dita di resistenza. Il calcolo della lunghezza della filettatura necessaria e della resistenza del pezzo da sollevare & di responsabilita
dellutilizzatore. Utilizzare esclusivamente dadi e rondelle fomite da Codipro. La sede della filettatura deve essere pulita, conforme
alle norme in vigore e di lunghezza sufficiente per accogliere completamente 'asse.

Matenale concepito per una temperatura di lavoro compresa tra-20 °C e +200 °C:

da-40°Ca-20°C perdita del 20% del CMU
. da+200°Ca+300°C perdita del 10% del CMU
. da+300°Ca+400°C perdita del 25% del CMU

Evitare l'uso del prodotto in ambienti corosivi, aggressivi efo sabbiosi, chimici, acidi, soggetti a vapore, ecc. (Contattare il
produttore per I'uso dei golfari in acciaio inossidabile). Limpiego di golfari articolati con un angolo di trazione comporta coef- ficienti
di riduzione del CMU. Per il calcolo di questi coefficienti, fare riferimento alle tabelle degli angoli di sollevamento dis- ponibili sul
nostro catalogo tecnico. Queste tabelle sono teoriche e strettamente indicative. E responsabilita dellutilizzatore tener conto di tutti
i parametri di sicurezza prima di procedere al sollevamento. In caso di dubbio, uno studio pud essere realizzato dal fabbricante.
Per i golfari il cui CMU ¢ superiore a 32 t e per cui il numero dii cicli di utilizzo & superiore a 5000, & raccomandato lavorare conil
coefficiente di sicurezza 5 (e/o procedere ad un controllo approfondito ogni 5000 cicl).
MONTAGGIO
L'asse e/o il dado devono essere serati alla coppia di serraggio raccomandata nel catalogo tecnico. Utilizzare una chiave
dinamometrica tarata e regolata al valore raccomandato, evitando colpi bruschi. Il lato d'appoggio del golfare deve essere comple-
tamente a contatto con il pezzo da movimentare. Tutte le parti orientabili devono restare perfettamente mobili in tutte le direzioni
senza incontrare alcun ostacolo a ml ovimento. | golfari con centraggio (di tipo +C) devono esser e obbligatoriamente utilizzati
con un pezzo in cui & stato creato un alloggiamento compatibile. Tenere conto del centro di gravita. Prima di ogni sollevamento,
assicurarsi che la maniglia si sia correttamente orientata nel senso della trazione.
CONTROLLO E MANUTENZIONE
Il controllo deve essere eseguito inderogabilmente da personale competente e addestrato, conformemente alle nomative vigenti
nel luogo di utilizzo. Prima di ogni impiego, & necessaria un’ispezione visiva. E imperativo controllare i seguenti punti:
stato della filettatura;
. articolazione delle parti mobili;
. usura e/o corrosione anomala;
. deformazione;
. marcatura CE incisioni di tracciabilita e del CMUMLL.
Se uno di questi criteri € considerato come non conforme, il golfare deve essere sottoposto ad un esame pit approfondito. E
obbligatorio condurre una verifica annuale approfondita. In casi particolari, € richiesto di eseguire dei controlli approfonditi pit
frequenti (fare riferimento alle normative vigenti nel luogo di utilizzo). Per eseguire queste verifiche, su richiesta, CODIPROLUX
mette a disposizione delle schede di controllo. Tutti i golfari articolati prodotti da CODIPROLUX possono essere spediti una volta
allanno al produttore per 'analisi gratuita. Richiedere la nostra «Procedura di ripristino dei golfari CODIPRO». Non smontare i
goifari articolati. Materiale lubrificato a vita.

Recomendagdes para o uso
Versdo original
Em conformidade com « a diretiva sobre maquinas » 2006/42/CE

DESCRICAO DO PRODUTO
Essas instrugdes para o uso se aplicam a todos os olhais de elevago articulados fabricados pela CODIPROLUX Todos estes
olhais estao listados e descritos no catalogo técnico em vigor. Somente o catalogo técnico oficial CODIPROLUX pode ser usado

como referéncia
CERTIFICADO - QUALIDADE
As nomas utilizadas estdo no certificado de conformidade entregado com tudos os olhais. Existe a posibilidade duma certifica-
¢&o por uma Empresa de Controlo Certificada extema.
MAXIMA RASTREABILIDADE GARANTIDA
Rastreamento individual de cada olhal gragas ao cédigo da unidade. Marcaggo de fabrica de cada componente do olhal.
CONDIGOES DE USO
O controlo deve ser feito somente por pessoas competentes e treinadas conforme as normas europeias em vigor no local de
utilizago. Evitar e ficar sob uma carga suspensa e / ou colocar em perigo os operadores na area de movimentagdo. Durante a
movimentagao, evitar operagdes perigosas: choques, puxdes, vibragdes, ... Respeite escrupulosamente os CMU gravados no ol-
hal. E da responsabilidade do utilizador garantir que os suportes e acessorios em contacto com os anéis oscilantes cumprem os
padrdes aplicaveis e sdo compativeis com o WLL do anel oscilante. Cada equipamento de elevagdo em contato com anéis de
elevaggo deve ser proporcionado em relagéo a estes, e em conformidade com as normas europeias em vigor. A rosca (didmetro
elou comprimento) deve ser apropriada para o material no qual sera fixado. A titulo indicativo, aconselha-se utilizar no minimo os
segwmes coeflue1ntes multiplicadores de longitude:

para ago (ST 37 minimo)
. 1,25x para femro fundido
. 2x para aluminio
. 25 para metais leves

Quando fixado em material de baixa resisténcia, use uma rosca de maior didmetro para compensar a resisténcia-inferior. O

batente deve estar em conformidade com as nommas europeias em vigor e deve ser suficientemente longo para se adaptar com

0 comprimento do parafuso. O utilizador é responsavél do calculo da longitude de rosca necesaria assim que a capacidade de

resistencia da pega a manipular. Utilize apenas porcas e anilhas fomecidas pela Codipro. A rosca tem que ser Ilmpa conforme as

normas vigentes }I{') de I%ngmde suficente para a totalitade do pemo. Material realizado para temperaturas entre -20 ° C e 200 ° C:
e -4

°Ca-20°C perca de 20% do CMU
. De +200°C a +300°C perca de 10% do CMU
. De +300°C a +400°C perca de 25% do CMU

Evite 0 uso em &rea comosiva, arenosa, com produtos quimicos, &cidos, humidade ... (Entre em contato com o fabricante para
asolugao com olhais em ago inoxidavel). Usando olhais de elevagéo articulados com um &ngulo gera-se um coeficiente de
redugao de CMU. Use a tabela de angulos de elevagao no catalogo técnico para calcular os coeficientes. Para qualquer tipo
de elevacdo ndo indicada nesta tabela de angulos de elevago, entre em contato com o fabricante. Estes sao téoricos e a titulo
indicativo. O Utilizador é responsavé! de levar em conta tudos os parametros de seguridade antes de prodeder com a elevagéo.
Em caso de divida, se pode realizar um estudo pelo fabricante. Para os olhais com uma CMU superior a 32 toneladas e com
um ciclo de uso superior a 5 000 ciclos, aconselha-se trabalhar com um coeficiente de seguridade 5 (y/o proceder a um controle
profundizado cada 5 000 ciclos). -

FIXAGAO OLHAIS

O parafuso efou a porca tém de ser apertados com o binario correcto recomendado no catalogo técnico. Utilize uma chave dina-

mométrica calibrada para o valor coreto de binério do olhal, evite um aperto abrupto. Para montagem num orificio liso, utilize um

ajuste H7. O inicio do chanfro deve ser de aprox. 0,5 x 0 passo da rosca. Todo o friso de insergéo tem de estar em contacto com

apeca a levantar. Cada parte oscilante tem de permanecer mével em qualquer diregéo sem existéncia de quaisquer obstaculos.

Olhais com centralizaggo (tipo + C) tém de ser completamente utiizados apds ser criado um novo orificio. Tenha em conta o

centro de gravidade. Antes de cada levantamento, certifique-se de que o anel esté na orientagéo coreta de levantamento
CONTROLO E REPARAGAO

O controlo deve ser feito somente por pessoas competentes e treinadas conforme as normas europeias em vigor no local de

utilizagdo. E’ necessério um controlo visual antes de cada uso. Devem ser controlados os seguintes itens:

. Condigéo da rosca,

. Articulagdo das partes movels,

. Desgaste e/ou comos&o anomal,

. Deformag2o,

. Marcag&o CE, cadigo de rastreabilidade e de CMU

Se alguns destes critérios nao estéo conformes, é preciso fazer um controlo mais aprofundado. E’ obrigatorio fazer um controlo

anual completo . Em alguns casos especiais, requerem-se controlos detalhados frequentes (veja a legislac&o local em vigor)

Para fazer essas verificagdes, CODIPROLUX coloca a sua disposigdo fichas de controlo sob pedido. Todos os olhais de

elevagao articulados fabricados pela CODIPROLUX podem ser devolvidos ao fabricante uma vez por ano para uma andlise

gratuita. Pega o nosso “Procedimento de revis&o dos olhais CODIPRO ». N&o desmonte os olhais de elevagéo articulados.

Produto lubrificado para sempre.
B COOTBETCTBIM C MALLMHOCTPOUTENBHOM AnpexTeoii 2006/42/EC

OMNCAHWE N30ENNA

HacTosiLLas MHCTPYKLWS MO 3KCTyaTaLym pacripocTpaHseTes Ha Bee peiv-6onTsl nponssopctea CODIPROLUX.
PbIM-60nTbI nepeymcrierbl v onvcaHbl B katarore. OdmumanisHbii TexHieckuii katanor CODIPROLUX sensietcs

€[IMHCTBEHHbIM AOCTOBEPHBIM UCTOHHVKOM.
CEPTUOUKALINA - KAHECTBO
Boe MexayHapoaHble CTaHAApTL, KOTopbie Mbl COBIoAAEM, BYZyT yNOMSHYTbI B CEPTUCMKATE COOTBETCTBYR, NIOCTABNAEMOM
C KaXKEbIM MOFBEMHBIM KOrbLIOM. CepTvdMKaLys TPETBE! CTOPOHbI SBISIETCS HEOBA3ATELHON.
FAPAHTVA BO3MOXXHOCTU MAEHTU®UKALIAN
VHovBIayaribHOE OTCIEXBaHYE KaXOOro phiv-GorTa Briarofaps MHaVBMayansHoMY Komy. MapkipoBKa USroToBTeNs Ha

Bcex peim-6onrax CODIPRO.

YCINOBWA SKCMMYATALMA
[Inst MCromb30BaHVs KOMMETEHTHBIMY MALIAMM, MPOLLIEALLIMMM 05y EHIE [11A BbINOMHEHIS! AaHHbIX paboT CornacHo
[eVCTBYIOLLVIM EBPOMEVICKVM CTaHAAPTaM. 3anpeLLaeTcs MPOXOAUTL MO NOAHSTLIM rPY30M Wik npebbisaTb B 30He
nombéma. Crienyet nsberaTb onacHbIX AECTBIN Ny NogbEME (PbIBKOB, BUOpaLwK 1 T.N.). CrieayeT cobnioaaTs ykasaHHble
Ha pbIM-BorTax npezensHo A0MyCTUMbIE Harpy3ku. Momb3oBaTeNb OTBEYaeT 3a 0BeCrieyeHie COOTBETCTBUS Orop 1
BCTIOMOTaTeNbHONO OCHALLIEHVS], KOHTAKTVPYHOLLIETO C PbiM-BOrTTami1, AeiCTBYHOLLMM CTaHAapTaM 1 COBMOAEHVS peaensHO

VHCTPYKUWSt 1O 3KcrnyaTaLym
OpyrMHarbHbIN BapUaHT

[ONYCTUMbIX Harpy3ok Anst peiv-6orTos. Pessba (avameTp winnv AnvHa) AomKHa COOTBETCTBOBATL MaTepyarty, B KOTOPOM
aakpennneTCﬂ prM-60.I'IT PexomeHayeTcs enons3oBaTh CrieaytoLLye KOULMEHTB (MAHAMYM):

Ans ctanm (MuHumym ST 37)
. 1 25 X AN YyryHa
. 2x NS arOMUHNS
. 2.5 X ons Nérkvx MeTannos

Tpv 3aKpenrieHM B MeHee MPOYHOM MaTepuarie CriedyeT UCToNb30BaTb GomTbI GorbLLEro AuameTpa Arist KoMIeHcaLn
MeHbLLEl Npo4HocTU. OTBEPCTUE JOMPKHO COOTBETCTBOBATH AEVCTBYHOLLM EBPONEVICKAM CTaHAapTaM, a ero rmybuHa formkHa
BbITb AOCTATO4HOI, YTOOLI BBEPHYTH BONT NONMHOCTLIO. [Norb30BaTENb OTBEYAET 3a pacyeT ANvHbI pessbbl 60rTa, a Takke 3a
TPOYHOCTL MOAHVMAEMON KOHCTPYKLWM. VACTionb3yiiTe TorbKo COBMECTUMBIE raiikvt 1 Luiaiibbl npovasopcTea komnanumi Codipro.
OtBepcTve ¢ pe3sBoii JOIKHO ObITh YYCTBIM, COOTBETCTBYIOLLIAM JE/CTBYHOLLMM CTaHOAPTaM W JOCTATOHHO ATMHHBIM, YTOOb!
ooomewraosaTb [nnvHe Bora. TemnepatypHble pexvivel ot -20 °C go 200 °C:

o7-40°C f0-20°C npenensHo A0MyCTUMas Harpy3ka cHipkaetes Ha 20%
. o +200°C po +300°C npenenkbHo AonycTMas Harpyaka cHipkaetes Ha 10%
. ot +300°C Ao +400°C npeaenbHo AOMyCTUMas Harpyaka cHipkaeTes Ha 25%
MomeHT 3aTspiky GonTa v (M) raiikv JorbKeH COOTBETCTBOBATb YKadaHHOMY B TEXHWHECKOM Karariore. Vcronsayiite
OTKaNMBPOBAHHBIV IVHAMOMETPUHECKWIA KITHOM, HACTPOEHHBIV Ha 3HaUEHVE KPYTSILLIEro MOMeHTa pbiM-6orTTa, usberaiite
peskoro 3aTsireaHusi. [py yCTaHOBKe B rMaaKoe OTBEPCTUE BbINMOMHUTE perympoBky H7. [ Ha CKOLLEHHOW KPOMKA [IOTDKkHa
COCTaBITSTb MPUMEPHO MOMOBMHY LLiara pebbbl. PriaHeL pbiv-6orTTa JOrKeH NOMHOCTBIO MpUTieraTb K NoAHVMAEMOoMY
anemeHTy. Kaokblii TOBOPOTHbIN AMEMEHT [OmKeH BeCrpensiTCTBEHHO BPpaLLIaTLCA BO BCEX HanpaBneHusix. PeiM-6omTbl
C CUCTEMOV LIEHTPPOBaHIS! (T1 +C) MOXHO UCTIONB30BATb TONBKO MY HANMMHMM JONOMHUTENBHOTO OTBEPCTUS ATt
LieHTpupoBaHust. CrieyeT NpuHUMATB BO BHUMAHKE LIEHTP TsbkeCTU. [eper KaapIM NOgBLEMOM CriefyeT yoeauTses B
TPaBUIBHOM MOMOXKEHU METIM (1O HaMPaBEHVIO NOABEMA).

YCTAHOBKA PbIM-BOJTTA

MomeHT 3aTsDkiv GorTa OrKeH COOTBETCTBOBATB YKasaHHOMY B TEXHIMYECKOM KaTariore. PriaHeL, 6orTTa JorKeH MpurieraTs
K MO[IHMMaeMOoMy arieMeHTY. Kavkriblii MOBOPOTHbII SMeMEHT A0mkeH BecripernsiTcTBEHHO BpaLLIATLCs BO BCEX HaPaBIIEHsIX.
[Mpu vcrionb3oBaHUy peiM-H0MTa ¢ CUCTEMOV LieHTpUpoBaHKs (Tvn +C) crieayeT VCromnb3oBaTh CrieLyarbHoe AoMOMHUTENBHOE
OTBEPCTVIE A5t LIGHTPUPOBaHMSL. B GONbLUMHCTBE Criy4aeB MCromnb3oBaHve PhiM-G0TTOB C CHCTEMO LIEHTPMPOBaHMS
3aKrnablBAETCA Ha 3Tarle NpoeKTYpoBaHKs. Liens ato yeunerme puiv-GonTa npu nogbéme nog yrriom 90° [ns a1oro cremyet

TPYHSTTb BO BHVAMAHIE LIEHTP

KOHTPOS1b 1 PEMOHT
KoHTporb AorbkeH BbITb MPOBEAEH KOMMIETEHTHBIMI LMK, MPOLLIGALLIMY 0By4eHVe ATt BIMONHEHIS JaHHbIX paboT
COMMacHo eBPOreVickMM CTaHaapTam. Mepes KexkbIM UCTIONb30BaHVEM CrieayeT MPOBECTU BU3yarlbHbIA KOHTPOrb. CrieyeT
TPOBEPUTB CTIEAYIOLLE ATIEMEHTbI
. CocrostHie pe3sbbl
BpalLiaemocTs netnv
HectaHnapTHbIi M3HOC Wi K Oppo3vio
CrviGanvie
Mapkvpoky CE, nHavBuayansHbiii kof, 0603Ha4eHe
WLL (npeaerniHo fonycTumas Harpyaka) HecooTeeTcTaye kakomy-nvBo 13 BhilLieyKasaHHbIX kpuTepures TpebyeT npoBeaeH s
[OMOMHUTENBHOTO KOHTPONS. EXkeroaHbIii KOHTPOTTb SIBMSETCS! 06si3aTenbHbIM. OTAeNbHbIE CIyyay TPEBYIOT YacToro
TPOBEAEHNS TLLATENBHOMO KOHTPOS, 00513aTenNBHO (CM. ASVCTBYHOLLIME MECTHBIE HOPMB! 1 NpaBina). [ins MpoBeaeHNs Taknx
nposepok CODIPROLUX o xenanvio npenoctaBnsieT KoHTponbHble nvcTbl. Pas B roq CODIPROLUX MoxeT nposectvt
becnnatHbIii aHanua Beex puiv-bonTos npovsozctaa Codipro. O3HakoMbTECh C MPOLIEAYPOA BOCCTAHOBNEHIS PbIM-00rTToB
CODIPRO». Pexomerzyem He pasbupaTb pbiM-60mTbl camocTosTensHo. CMaska Uaaenuii paccyvTaHa Ha BeCh Nepyog
AKCTIyaTaLym.

Bruksanvisning
i henhold til maskindirektiv 2006/42/CE

PRODUKTBESKRIVELSE
Denne bruksanvisningen gjelder for alle lafteringer med svivel som er produsert av CODIPROLUX. Alle disse ringene er nevnt og
beskrevet i den gjeldende produkt katalogen. Kun den offisielle Codipro katalogen kan brukes som referansepunkt.
SERTIFISERING AV KVALITET
Alle de intemasjonale standarder vi falger vil bli nevnt i samsvarserkleeringen som leveres sammen med hver leftering. Tredje-
parts sertifisering er valgfitt.
SPORBARHET

Individuell sporing av hver ring ved hjelp av et unikt seQﬁEumraeFrgRr?gtﬁkLst&nsmeﬂ(ing pé hver ringkomponent.

Det skal kun brukes lafteredskap med gyldig sertifikat. Alle personer som er involvert | lafteoperasjoner ma ha tilstrekkelig
oppleering og kompetanse til a utfere den aktuelle operasjonen pa en sikker méte. Et lofteredskap ma alltid inspiseres bade for
og etter bruk, blant annet for & avdekke eventuelle skader som har oppstatt forrige gang redskapet ble brukt. Alle redskaper skal
kontrolleres av sakkyndig virksomhet minimum hver 12. maned. Bruksanvisning Codiproprodukter. Ved handtering ma farlige
operasjoner unngas: Overskrid aldri oppgitt maksimal fillatt arbeidsbelastning (WLL). Sta eller ga aldri under hengende last. Gjer
ogsa dine kolleger oppmerksom pa at du skal starte en lafteoperasjon. Bruk alltid det personlige vemeutstyret som er pakrevd ved
din arbeidsplass. Unnga rykk eller sjokkbelastning, da dette aker den totale belastningen pa redskapet. Vaer oppmerksom pa at
lasten kan rotere nar den blir belastet. Ha alltid klart for deg hvor du vil sette lasten ned og serg for at dette omradet er ryddig. Det
er brukerens ansvar a pase at oppheng og andre lgfteredskaper som er i kontakt med svivelgyeboltene er i henhold til relevante
standarder og er i samsvar med svivelgyeboltens maksimatt tillatte arbeidslast (WLL). Gjengene (diameter og/eller lengde) ma sta
iforhold il materialet som den skal skrus inn i. Som en indikasjon, rades du til & bruke felgende koeffisienter (minimum):

. 1x for stal (minimum ST 37)
. 1,25% for stapejem

. 2x for aluminium

. 25x for lettmetaller

Ved montering i materiale med lav motstand ma du beregne en stere gjengediameter for & kompensere for lavere motstand.
Gjengetappen ma samsvare med europeiske standarder nar det gjelder styrke, og ma vaere lang nok til & passe il den fulle boit-
lengden. Brukeren er ansvarlig for & beregne boltens gjengelengde, samt motstanden til materialet til delen som skal leftes. Bruk
kun passende muttere og skiver levert av Codipro. Det gjengede hullet ma vaere rent, overholde de gjeldende standarder, samt
veere langt nok til & passe il boltlengden. Det er viktig & veere klar over falgende temperaturbegrensninger: Produktene er utviklet
for temperaturer mellom - 20 °C og + 200 °C, men kan brukes | Andre temperaturomrader med felgende begrensinger:

Fra-40°Ctil-20°C tap av 20 % av tillatt arbeidslast
. Fra+200 °C il + 300 °C tap av 10 % av tillatt arbeidslast
. Fra+300 °C il + 400 °C tap av 25 % av tillatt arbeidslast

Unnga bruk i etsende omrader eller steder med sand, kiemikalierfuktighet. Vaer klar over falgende vedrarende kjemisk
pavirkning: Kjettingkomponenter i grade 80 eller grade 100 materiale mé ikke utsettes for syre eller syredamp, da dette kan fare
il sprehet i materialet. (Kontakt produsenten for ringlasninger i rustfritt stal.) Bruk av lafteringer med svivel ved vinkelaft genererer
koeffisienter som reduserer tillatt arbeidslast. Bruk tabellen for laftevinkler i produkt katalogen for a finne tilatt arbeidslast. For laft
som ikke er visti denne tabellen, vennligst kontakt produsenten. Bruksanvisning Codiproprodukter. Disse er teoretiske og kun fil
informasjonsformal. Det er brukerens ansvar a ta hensyn il alle parametere fer lafting utferes. Hvis du er i tvil, kan en lefteplan
utformes av produsenten. For lafteringer med WLL (arbeidsbelastningsgrense) over 32t og brukssykluser pa over 5.000 sykluser,
er det anbefalt & arbeide med sikkerfaktor 5:1 ( og/eller gjeMnnOoNnjlf%r; I?\T é;rundig kontroll hver 5.000 sykluser).

Dyebolt og/eller ayemutter ma strammes til med rett moment fra katalogen. Bruk en kalibrert momentnekkel, unnga rykkvis

tilstramming. Ved bruk i ugiengede hull ma hullet ha H7 toleranse. Avfasningen ber vaere ca 0,5 giengestigningen.

Hele ringflensen ma vaere i kontakt med elementet som skal leftes. Alle dreibare deler méa forbli bevegelige i alle retninger uten &

stote pa hindre. Ta tyngdepunktet med i betraktningen. Far hvert loft, pase at loftebaylen vender riktig vei (i lefteretningen).
KONTROLL OG REPARASJON

Kontroller skal allid utferes av kvalifiserte personer som har oppleering i henhold til gjeldende europeiske standarder pa bruksste-

det. En visuell kontroll fer hvert bruk er nadvendig. Falgende punkter ma sjekkes:

. giengens filstand

. dreiesystemet
. gvanlig slitasje og/eller korrosjon
. 0

ying
. CE-merking, sporbarhetskode og WLL-merking (illatt arbeidslast).
Hvis et av disse kriteriene ikke oppfylles, mé en grundigere kontroll utferes. Lefteringer med svivel mé ikke demonteres. Produktet
er smurt for hele sin levetid. En full arlig kontroll er obligatorisk. | enkelte spesielle tilfeller er jevnlige detaljerte kontroller obligatoriske:
(se gieldende lokale lover). Codipro sender deg kontrolitabeller pa foresparsel, slik at du skal kunne utfere disse kontrollene. Alle
lfteringer med svivel som er produsert av Codipro kan retumeres én gang i aret il produsenten for en gratis analyse. Be om var
"Procedure of reconditioning of rings CODIPRO” ("Prosedyre for overhaling av lefteringer fra CODIPRO”).
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Navod k pouZit
Pavodni verze
V souladu se smémici pro strojni zafizeni €. 2006/42/ES

POPIS VYROBKU
Tento ndvod k pouZiti plati pro vSechna otocna zavésna oka vyrobena spolecnosti CODIPROLUX. VSechna oka jsou uvedena a
popsana v platném technickém katalogu. K porovnani Ize pouzit pouze oficilni technicky katalog spolecnosti CODIPROLUX.
CERTIFIKACE KVALITY
VSechny mezinarodni nomy, kterymi se fidime, jsou uvedeny v prohlaSeni o shodg, které je dodavano s kazdym zavésnym
okem. ProhlaSeni tretich stran je dodévano volitelné.
ZARUCENA MAXIMALNi SLEDOVATELNOST
Individuini sledovani jednotlivych ok diky jednotkovému kodu. Vyrobni oznaceni na kazdé soucasti oka.
PODMINKY POUZITI
Na pracovidti smi s oky manipulovat pouze kvalifikované osoby proskolené podie platnych evropskych norem. Zakaz prochazeni
pod zavésenym nékladem anebo ohrozeni operatort v prostoru manipulace. Pii manipulaci se vyhybejte nebezpecnym ¢innos-
tem: naraztim, trhnutim, vibracim atd. Pfisné dodrzujte maximalni pracovni zatizeni (WLL) vyryté na oku. Je odpovédnosti
uzivatele, aby zajisti, ze kazdé zafizeni a prislusenstvi, které prichazi do kontaktu se zavésnymi oky, velikosti odpovidalo platnym
norméam a bylo kompeatibilni s WLL daného zavésného oka.. Zavit (primér anebo délka) musi byt vhodny pro material, do kterého
se mé nasroubovat. Pro informaci, doporucuje se pouzit tyto koeficienty (minimum):

1% pro ocel (miniméainé ST 37),
. 1,25% pro litinu,
. 2% pro hiinik,
. o 25x _prokovy.

splnovat pozadavky platnych evropskydw norema byt dostatecné hluboky pro celou délku Sroubu. Uzivatel j je odpovedny za
Vypocet délky zavitu Sroubu a také za pevnost materialu namahané Casti. Pouzivejte pouze kompatibilni Srouby a podiozky do-
davané spolecnosti Codipro. Zavitovy otvor musi byt Cisty, odpovidat normam s ohle- dem na silu a musi byt dostatecné diouhy,
aby odpovidal délce Sroubu. Material vyvinuty pro teplotu v rozmezi -20 az +200 °C:

Priteplotdchod 40do-20°C  zrdta WLL 20 %
. Pri teplotéch od +200 do +300 °C ztrata WLL 10 %

Pri teplotéch od +300 do +400 °C zrata WLL 25 %
Vyhybe]te se pouziti v korozivnim, piseném, chemickém, kyselém nebo vihkém prostredi (Obratte se na vyrobce pro nerezova
oka). Pouziti otoénych zavésnych ok pod thlem snizuje koeficienty WLL. Pro vypocet koeficienttl pouzijte tabulku zdvihacich dhlt
v technickém katalogu. Pii zdvihani neuvedeném této tabulce zdvihacich uhll se obratte na vyrobce. Tyto tdaje jsou teoretické
aslouzi pouze k informativnim Gcelum. Pried jakymkoli zdvihanim je uZivatel odpovédny za konfiguraci zdvihu a zahmuti vsech
parametrul. V pripadé jakychkoli pochybnosti si prostuduite plan zdvinu od vyrobce. V pripadé vazacich bodu, které nabizeji
nosnost WLL do 32t a pocet cyklli pres 5000, doporucujeme pracovat s faktorem bezpecnosti 5:1 (nebo provadét hloubkovou
kontrolu po kazdych 5000 cyklech). L.

UPEVNENI OKA

Sroub, popf. matice musi byt utazeny spravnym krouticim momentem doporuéenym v technickém katalogu. Pro nastaveni
spravne hodnoty krouticiho momentu dotaZeni oka pouZijte kalibrovany momentovy klic. Nedotahuite nahlymi pohyby. Pro
montaZz do hladkého otvoru provedte nastaveni H7. Zkoseni by mélo byt pribl. 0,5nasobkem stoupani zvitu. Cela priruba oka
musi byt v kontaktu se zdvihanym kusem. VSechny otocné €asti musi byt pohyblivé ve vSech smerech, bez prekazek. Oka se
stfedénim (typ +C) se smi pouzit vyhradé po vyvrtani zviastniho otvoru. Zohlednéte téZisté. Pred kazdym zdvihanim zkontroluite,
zda je spojovaci ¢lanek ve spravném sméru zdvihu.

KONTROLA A OPRAVA
Na pracovisti smi kontrolu ok provadét pouze kvalifikované osoby kolené podie platnych evropskych norem. Pred kazdym
pouzitim je nezbytna vizuaini kontrola. Zkontrolujte nasledujici body:
Stav zavitu,
Otocny systém,
Neobvyklé opotiebeni anebo koroze,
Oh

Oznaceni CE, kod sledovatelnosti a oznaceni WLL.

Pokud oko nespliuje nékteré z téchto kritérii, je tfeba provést podrobnéjsi kontrolu. Kazdorotni celkova kontrola je povinna.

V nékterych konkrétnich pripadech jsou povinné €asté podrobné kontroly (viz mistni platna legislativa). K provedeni takového
ovéreni vystavuje spolecnost CODIPROLUX na vyzadani kontrolni listy. VSechna oto¢né zaveésna oka vyrobena spolecnosti CO-
DIPROLUX Ize jednou rocné zaslat vyrobci k bezplatné analyze. Zeptejte se na nas ,Postup repasovani ok znacky CODIPRO".
Bez demontaZe otocnych zavésnych ok. Vyrobek je samomazny.

Kayttdsuosituksia
Alkuperdinen versio
Konedirektiivin 2006/42/EU mukaisesti

TUOTEKUVAUS
Naité kayttdohjeita sovelletaan kaikissa CODIPROLUXIN valmistamissa kaantyvissé nostosiimukoissa. Kaikki ndma
nostosiimukat on lueteltu ja kuvattu voimassa olevassa teknisessé luettelossa. Viitteena on mahdollista kayttaa vain virallista
CODIPROLUXIN teknisté luetteloa.
SERTIFIOINTI - LAATU

Kaikki noudattamamme kansainvaliset standardit on mainittu vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa, joka toimitetaan jokaisen
nostosiimukan mukana. Valinnainen sertifiointi ulkoisen sertificintiyrityksen toimesta,

TAATTU MAKSIMAALINEN JALJITETTAVYYS
Jokaisen nostosilmukan yksildliinen jaljitettavyys sarjanumeron ansiosta. Valmistajan merkinté jokaisessa nostosiimukan osassa.

Tuotetta saa kasitella vain pateva ja koulutettu henkild kayttdpaikassa voimassa olevien standardien mukaan. Ala mene
roikkuvien kuormien alle jaftai altista kéyttsjia vaaroille késittelyalueella. Kasittelyjen aikana vélta vaarallisia toimenpiteita: iskuja,
nykaisyja, tarinaa... Noudata nostosimukan suurinta salittua tydkuormaa. On kayttajan vastuulla vanmistaa, etté sankasi-
mukkanostoruuvin kanssa kaytettavét tuet ja lisavarusteet noudattavat sovellettavia standardeja ja soveltuvat nostoruuvin

tyokuomalle.

Kierteen (halkaisija ja/tai pituus) on sovelluttava materiaaliin, johon se ruuvataan. Tiedoksesi, on suositeltavaa kayttaa vahintaan
seuraavia kertoimia:

. 1x terakselle (ST 37 min.)

. 125x valuraudalle

. 2x alumiinille

. 25x kevytmetalleile

Kun kiinnitetaan kayttamalla alhaisen vastuksen omaavaa materiaalia, anna suuremman kierteen halkaisijan kompensoida alhai-
sempaa vastusta. Tapin on oltava voimassa olevan Eurooppalaisen standardin mukainen ja riittavan pitka sopiakseen puitin koko
pituuteen. Kéyttaja on vastuussa pulttikierteen pituuden laskemisesta seka nostettavan kappaleen materiaalin kestavyydesta.
Kayta vain Codipron toimittamia alkuperéisia muttereita ja prikkoja.

Kaytettavan reian tulee olla puhdas, voimassa olevien standardien mukainen ja tarpeeksi pitké sopiakseen kéytettavan pultin
pituuteen. Materiaali on kehitetty -20 °C - +200 °C véliselle [ampdtilalle:

. Vlilld -40°C --20°C WLL pienenee 20 %
. Vlill -200°C --300°C WLL pienenee 10 %
. Véiillé +300°C - -400°C WLL pienenee 25 %

Valta kayttoa syovyttavalld alueella, jos hiekkaa, kemikaaleja, happoa, kosteutta esiintyy... (Ota yhteys valmistajaan valitaksesi
oikean liuottimen ruostumattomasta teraksesta valmistetuille nostosiimukoille). Kun kaantyvia nostosimukoita kaytetaan kul-
massa, syntyy tydkuormaa alentavia kertoimia. Katso nostokulmien taulukot teknisessa luettelossa kertoimien laskemiseksi. Ota
yhteys valmistajaan nostoja varten, joita ei ole néytetty tssa nostokulmien taulukossa. Kéyttaja on vastuussa nostokokoonpa-
nosta ja siita, efté ottaa huomioon kaikki parametrit ennen nostoa. Mikali on pienintakaan epailysta noston turvallisuudesta, voi
nostosuunnitelman tarkastuttaa valmistajalla. Nostosilmukoille, jotka on tarkoitettu yli 32 t tyokuomille ja joiden kayttdjaksoissa on
yli 5000 sykii, on suositeftavaa kayttaé 5:1 varmuuskerrointa (ja / tai suorittaa perusteellinen tarkastus joka 5000. sykii).
NOSTOSILMUKAN KIINNITTAMINEN
Pultti ja/tai mutteri tulee kiristaa teknisessé katalogissa suositeltuun oikeaan momentiin. Kéyté kalibroitua momenttiavainta, joka
on saadetty nostosilmukan momenttiarvolle. Vatta akiliista kiristamista. Tasaiseen reikéan asennettaessa sovella H7-toleranssia
sovitteessa. Ohjausviisteen tulisi olla noin 0,5 x kierteen nousu. Nostosimukan koko laipan tulee olla kosketuksissa nostettavaan
kappaleeseen. Jokaisen kaantyvan osan tulee olla likutettavissa kaikkiin suuntiin iiman esteité. Nostosilmukoita, joissa on keskitys



