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検図作成日 品名 品番

仕 様

型 式

最大積載荷重(均等荷重)

テーブル寸法

テーブル高さ(無荷重時)

ストローク

全 長

全 巾

全 高

リフト方式

最大使用頻度

自 重

塗 装

Ｋｇ
Ｌ Ｗ

電動ボールネジ方式

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ

277 ～ 677

HDC-W1544J

400 400x

150

400(無荷重時)

400

400

277

20 回／時

粉体塗装

約 42 ㎏

操作方式 フットスィッチ

モーター ＤＣ９０Ｖ、７０Ｗ

電 源 ＡＣ１００Ｖ、５０／６０ＨＺ

上昇時間 約 10 秒

下降時間 約 10 秒

上昇端・下降端リードスィッチ付

塗装色（マンセル値） 10G6.5/8

(全荷重時) ｍｍ270 ～ 665

395(全荷重時) ｍｍ

制御方式 マイコン制御（ベクトル制御）
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基盤BOX

4面ジャバラ

t1.0ステンレス製 3段

ブラシレスモーター

AC100V

コード長さ 2m
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フットスイッチ(UP・DOWN)

電源コード 3m

斜線部が加工可能範囲です。

テーブル追加工範囲図

フットスイッチコードのある側
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(電動ボールねじ式・単相100Vタイプ)
テーブルリフト


